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«Innovazione e sostenibilita negli imballaggi flessibili in plastica: una testimonianza aziendale»
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. ‘ ‘ Headqguarters

Stampa

Laminazione

Taglio

Camera Bianca

4 macchine da stampa
flessografiche fino a 8 colori, con
sistema di ispezione integrato e
supportate da un reparto grafico
interno.

3 accoppiatrici water-
based/solvent-less.

4 macchine da taglio, con
possibilita di ispezione aggiuntiva
dei corpi estranei e modifiche
grafiche.

1 camera bianca di 200mg?, Classe
7 (ISO 16644), isolata dai reparti
circostanti e servita da un proprio
impianto di trattamento aria.

Laboratorio di Controllo Qualita

Magazzino semi-automatizzato
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Innovation Hub Monvalle (VA)
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Laminazione 2 accoppiatrici solvent-less.

Taglio 4 macchine da taglio, con
possibilita di ispezione aggiuntiva
dei corpi estranei e modifiche
grafiche.

Applicazioni 3 macchine zippatrici.
Speciali 4 etichettatrici.
3 sistemi laser.

2 macchine per doypack e buste
pre-formate.

2 unita per macro-forature.

Laboratorio di Controllo Qualita

Magazzino semi-automatizzato

Area Ricerca & Sviluppo




. ‘ ' One steap ahead

Grazie al Ns. team HSEQA, € possibile garantire e
assicurare che tutte le attivita siano svolte in
sicurezza, nel rispetto delle normative e con il minimo
iImpatto ambientale, assicurando al contempo la
qualita dei prodotti e dei servizi offerti.

Masterpack e certificata sia con certificazioni cogenti

che volontarie.
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. ‘ ’ MasterEarth

Materiali compostabili, a base carta e plastica,
completamente riciclabili.

Dal 2014-2015, Masterpack ha iniziato ad utilizzare con
successo materiali da fonti alternativi e sostenibili,
includendoli nel proprio portfolio aziendale.

 Soluzioniriciclabilie monomateriale;

« Imballaggi compostabili, anche con elevate
proprieta di barriera ai gas;

« Utilizzo di materiali ISCC PLUS CIRCULAR (ovvero,
provenienti da materiali riciclati post-consumo) e
materiali ISCC PLUS BIO-CIRCULAR (ovvero,
provenienti da fonti alternative);

 Materiali a base di carta, termosaldanti.

Forte collaborazione con i fornitori di materie prime e
I produttori di macchine per il confezionamento, per

testare con successo e validare materiali alternativi e
iInnovativi.




. ‘ ‘ MasterValve

Valvola etichetta flessibile di degasaggio,
applicata su strutture monomateriale a
base PE e PP, riciclabile.

- Elevata barriera al vapore acqueo e
all'ossigeno;

- Differenti geometrie e dimensioni
disponibili;

- Sviluppata sia per caffe in grani che per
caffe in polvere;

- Dimensioni ridotte: 3Imm x 31mm;

- Funzionamento senza olio.

(

Master
Valve
\




S

. ’ ‘ MasterPeel&Reseal

Sistema apri&chiudiriciclabile e
accessibile, tramite delaminazione
controllata degli strati di film.

« Disponibile anche in PET o PP,
monomateriale riciclabile;

o Utilizzo di materiali ISCC PLUS;

« Perfetto per sostituire vaschette con
coperchio oppure contenitori a

conchiglia;
« Ampia apertura per accedere al
prodotto;
« Adatto per applicazioniad alta e »
barriera ai gas; : : . R rpack
. Apertura fino a 25 volte. Sistema Apri&Chiudi Per Il

Settore Alimentare




. ‘ ‘ PPWR (Packaging and Packaging Waste Regulation)

Al fine di rispondere alle nuove richieste normative dettate dal PPWR,
Masterpack propone e promuove al Mercato di riferimento:

 strutture mono-materiale «piu leggere», riciclabili — oppure prodotte da
fonti alternative;

e studi di filiera;

 focus sui PFAS: analisi documentale sulle materie prime (report analitici) e

analisi sul prodotto finito presso Laboratori Accreditati, previsti dall'Art. 5
del PPWR;

* studi di Carbon Footprint di Prodotto (CFP-SA), secondo la norma ISO
14067, al fine di eseguire studi compativi e puntuali di tutti i materiali
immessi sul mercato.



Masterpack 5.p.A.
Sedi operative: MO0

masterpack St e, Mt —
. ‘ ’ MaSt@FPQQl&Resea' Carbon Footprint i Prodotto 11/12/2024

versione Mono-PET, con media barriera ai gas 6. Interpretazione dei risultati

6.1. Analisi di sensibilita
Lanalisi di sensibilitd viene condotta per identificare e analizzare guanto la variazione di alcuni parametri
DNV masterpack

dello studio possono determinare wvariazioni nei risultati di impatto ambientali (parametri sensibili).
All'interno delle variabili del presente studio, emerge che la CO:eq della materia prima incide in maniera

S I A I I:M I:N I significativa sulle emissioni di GHG del prodotto finito e per tale motivo si & ipotizzato di sostituire il PET
vergine con un PET riciclato al 100%. Mella tabella seguente wengono mostrati i risultati dello studio LCA
i i Report Carbon Footprint di Prodotto: modellando nuovamente il sistema con una materia prima riciclata:
Si attesta che Miustar: PasléRasenl Analisi di sensibilita keCO2eq/mq
SCEMARIO BASE - Virgin PET film 0,525
MASTERPACK S. pA SCEMARIO ALTERNATIVO - rPET film 0,280

Wia Monte Napoleone, 8 - 20121 Milano (Mi) — ltalia

ha quantificato I'impronta di carbonio (CFP Carbon Footprint) del prodotto:
+ Film laminato mono-materiale temosaldante e con sistema integrato nchiudibile in
delaminazione. denominato “Master Peel & Reseal” (Codice UM CPC di prodotio: 36330 Plates,

sheets, film, foil and strip, of plastics, not self-adhesive, non-cellular and not reinforced, laminated, V\\/

Tabella 6.1 — Scenari per analisi di sensibilita

Inoltre, nel grafico seguente risulta possibile visionare i risultati dei due studi di carbon footprint suddivisi per

processi produttivi.

supported or similarly combined with other materials) Carbon footprint per 1 mg di Master Peel&Reseal prodotto - Analisi di sensibilita
[kgCO2eq/mg]

Secondo lo Standard Intermnaziconale: 150 14087: 2018 "Gas ad effetto sermra — Impronta Climatica dei Prodotti

(Carbon Footprint dei Prodotti) — Requisiti & linee guida per la quantificazione” 0.350
la metodologia utilizzata dall'organizzazione per la quantificazione dellimpronta climatica & stata descritta nei o
rapporti di studio CFP intitolati: *Report Carbon Footprint Prodotte Master Peel&Reseal” rev. 20/12/2024 con le 0,300
caratteristiche seguenti: Anno 2024

*+  Unita Dichiarata (UD) 1 m2 di film (fattore di conversione a Kg : 78 gr’ m2) 0250

= Confini del Sistema Prodotto: dalla culla al cancello
=  Esclusioni: nessuna

*  Periodo di riferimento dei dati raccolti: 01 Gennaio 2023 al 31 Dicembre 2023 0,200
* Sito di produzione: Via Borgomanero, 15 - 28013 Gattico-Veruno (NO) — Italia
* PCR di Riferimento: PCR 2021:01 wer. 1.0.2 Multi-purpose films pubblicata dal programma “The 0150
International EPD Systemn” ! 0im 0,119
Totale CFP : 0,525 Kg CO2eq/UD, di cui AZEX\ 0,100
Up Stream CFP Core CFP Down Stream CFP Iso -
ME
0,476 Kg CO2eq/ UD 0,049 Kg CO2eq/ UD NA NS 0,050 BN —
. . ) w4 . —— AaMLL Oar0012 0,005 0,005 om0
Sulla base del processo di verifica condotto da DNV, nulla e stato riscontrato che indichi che ke emissioni GHG 1SO 14067 0,000 gty =1 —— R i

rendicontate dall'organizzazione e riportate nell’allegato a pagina 2 del presente documento - di cui fa parte ’
integrante- non siano state guantificate secondo lo standard di quantificazione della Carbon Footprint sopra
riferito.

W SCEMARIO BASE @ SCENARID ALTERNATIVO



www.masterpack.it
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