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Leader globale nei prodotti tubolari e servizi per l'industria energetica mondiale

Tenaris

5,1 16 3

miliardi di Paesi Centri R&D
US$ Impianti di produzione In tutto il mondo
Vendite nette annuali

(2020)

Al servizio dell'industria
energetica mondiale e di altre
applicazioni industriali.

3 19.000 24

Borse valori Dipendenti ira) Paesi

New York, Italia, Messico (2020) Servizi e rete di

distribuzione
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ISO 9001:2015

Sistema unico di gestione della qualita

1SO 14001
1SO 45001

Sistema unico di gestione H5E

5

Acciaierie con forno
elettrico

14

Laminatoi per tubi senza
saldatura

28

Laminatoi per tubi saldati

63

Linee di trattamento
termico

125

Linee di filettatura premium

8,5

Milioni di tonnellate di tubi
d'acciaio

4,7

Milioni di tonnellate di tubi
senza saldatura

3,8

Milioni di tonnellate di tubi
saldati
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TenarisDalmine

1,959 EMPLOYEES

=y

1| Arcore

PRODUCTS
Mechanical tubing, perforated bars, oil
tools.

DIMENSIONAL RANGE
48,3 — 219 mm

ACTIVE LABOR FORCE
138

PRODUCTIVE CAPACITY
160,000 t

4 | OCGT Accessories Center

PRODUCTS
OCTG - API 7 - 6A accessories, special
completion accessories, CRA pipes.

DIMENSIONAL RANGE
2 3/87- 24 %" (Threading)

ACTIVE LABOR FORCE
56

PRODUCTIVE CAPACITY
1500 pcs/month

2 | Dalmine

PRODUCTS

Mechanical tubing, OCTG, Line pipe, pipes
for refining processes, boiler tubes,
structural tubes.

DIMENSIONAL RANGE
159 —-711 mm

ACTIVE LABOR FORCE
1,459

PRODUCTIVE CAPACITY
800,000 t

5 | Costa Volpino

/
A

/ DI METALLURGIA

PRODUCTS
Cold drawn seamless tubes, hydraulic
cylinder, automotive, mechanical oil tools,

heat exchanger and boiler.

DIMENSIOMAL RANGE
18- 390 mm

ACTIVE LABOR FORCE
146

PRODUCTIVE CAPACITY
100,000 t

BA  ASSOCIAZIONE D 'j
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3 | Sabbio B.

PRODUCTS
Gas cylinder, large gas cylinder,
accumulators.

DIMENSIONAL RANGE

ACTIVE LABOR FORCE
b4

PRODUCTIVE CAPACITY
13,000 t

6 | Piombino

PRODUCTS
Seamless tubes galvanization
and coating.

DIMENSIONAL RANGE
17,1- 323,9 mm

ACTIVE LABOR FORCE
o6

PRODUCTIVE CAPACITY
100,000 t (transformation capacity)
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Tenaris
Riduzione dell'intensita
30% di CO, per tonnellata di
acciaio (Scope 1, 2 e 3)

Target 2030 rispetto ai valori del 2018

1y 80 usD

Collaborazioni per tonnellata di CO;
esterne per ridurre le Prezzo interno del
emissioni di CO4 carbonio

Incremento
dell’'uso del
Ettame

L
ldrogeno
verde
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Elettricita Efficienza
pulita energetica
Recupero Cattura e utihzzo

dell’'energia di scarto  del carbonio
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Tenaris — impegno per la sostenibilita

/QlM ASSOCIAZIONE D 'j
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TenarisDalmine investe in tecnologie e pratiche lavorative per minimizzare I'impatto
ambientale della produzione

ECONOMIA CIRCOLARE @%
2

93%

della materia prima proveniente da rottame ferroso

&

Piu del 50% dei residui di produzione

recuperati e utilizzati come materia prima in altri processi industriali.

Industria Industria Trattamento Agricoltura Industria
calcestruzzo/asfalto chimica acque reflue (solfato del cemento ——
(Ecograin®) (acido borico) (solfato ferroso) ferroso) (scaglia) ul E:.':."E:.‘f....
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Progetti realizzati, in corso ed in fase valutazione .\q

~
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|

Valorizzazione
L Operativo _ } ( Progetto SUPEREAF |
Scoria —p | . . |
EAF 80-160 kg/t,,.., Polveri filtri I 7} Valutazione tecnico-
LF 15-30 kg/t,., 10 -15 kg/tsree 1 |\ economica ,l

Sieel prduction

—ai- - M g

Scrap Electric Arc Furnace Ladle Furnace Ladle

-== Recupero calore
..\'c.' . P!

s B
Setfing thamber 70 et
At

v -o e

Valorizzazione
scorie bianche
Impianto pilota

........

Riciclo Polveri

Cooling Bed '

Continuous Cating

\§

Billets
Off linelLF slag dry nd&

granulation — pilot

Reheat Furnace

% Scaglia laminazione

& Lot Progetto Forno

Riducente

L d )
lll fabbrica

Diverse tecnologie sono disponibili la cui prima implementazione industriale (FID) tuttavia richiede
un sostegno negli investimenti, un supporto istituzionale ed un mercato dell’energia stabile sibntudis
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Progetto Forno Riducente
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OBIETTIVO

Valorizzare diverse categorie di residui (scaglia e fanghi) per la produzione di ghisa in
sostituzione di ghisa da altoforno.

BENEFICI ATTESI

* Riciclo interno di residui da produzione e lavorazione acciaio

* Produzione di ghisa di recupero

 (Caricamento metallo fuso in EAF con aumento produttivita

* Riduzione dell'impronta di carbonio della produzione di acciaio EAF (circa 1 ton CO,
per ogni ton di ghisa di recupero)

iy ) é
)¢




BA  ASSOCIAZIONE [ ! ]

Progetto Forno Riducente ) DI vETALLURGA I, A
BACKGROUND

Attivita di ricerca sul processo del forno riducente svolte con RINA-CSM e Tenova per la
validazione del recupero di polveri, fanghi, scaglia e scoria.

PROCESSO

Concetto di economia circolare:

* Riduzione ossidi di ferro presenti nella scaglia nei fanghi per produrre metallo fuso
e Utilizzo di plastica di recupero come agente riducente

 Mancato smaltimento di rifiuti pericolosi (e relativi costi)

* Riduzione acquisto ghisa da altoforno

Electrical

Energy

EAF Dust from Sﬂfﬁ: ;e;l;cing
Settling chamber B S—

I i (Internal use)
Oily mill scale _

SCALE MILL

Agglomeration
BRIQUETTE

INERT SLAG
(For sale)

BINDER
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Progetto Forno Riducente

PROCESSO
Scaglia di laminazione 25.000
Polveri EAF (basso Zn) 2.000
Fanghi da ricircolo acque industriali 6.000
Scoria bianca 3.000
Plastica da raccolta differenziata 8.000

ENERGIA ELETTRICA

60 GWh/anno
OUTPUT ton/anno
Ghisa di recupero 23.000
Scoria (come loppa da altoforno) 6.000

Il costo dell’energia elettrica e il fattore chiave per |la sostenibilita economica del processo

e -
11| :albag‘:m
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Progetto Forno Riducente

INGEGNERIA DI BASE

* Configurazione «tipo LF», con crogiolo
appositamente dimensionato su carro

* Crogiolo equipaggiato con 2 becchi: uno
per il metallo fuso e I'altro per |la
scorifica (con stazione tiltante)

* Crogiolo in grado di essere manovrato
tramite gru/meazzi

e Residui e materiale bricchettato da
caricare mediante Material Handling
System dedicato

ITALIANA

A ASSOCIAZIONE [ ] ]
/' DI METALLURGIA [ | A

o

tenova®

P '-5"3““ H‘




Progetto Forno Riducente
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e Valorizzazione interna di tutti i residui ad
elevato contenuto in ossido di ferro

e Utilizzo plastica da raccolta differenziata come
agente riducente

* Nessun rifiuto pericoloso a discarica

* Azzeramento acquisto ghisa da altoforno

e Riduzione di carbon footprint della attivita di
acciaieria > 8% (scopo 1+2+3)

e Potenziali benefici economici significativi

PUNTI DI FORZA PUNTI DI DEBOLEZZA

Elevato costo di investimento
Estrema volatilita dei costi dell’energia
Regolamento ETS:
 plastica di recupero non «carbon neutral»
* Accessibilita a quote gratuite per
produzione di ghisa
Iter autorizzativo estremamente oneroso e
senza tempi certi (VIA, AlA, etc.)
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