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Promuovere la trasformazione ecologica e

la neutralita: climatica - entro il 2050

attraverso la creazione di un ecosistema
regionale = che incentivi lapplicazione. = .|
_industriale di ‘tecnologie innovative perla |
valorizzazioné dei residui industriali e per
un amblente privo di sostanze tossiche -

utilizzando le tecnologle dlgltall come
fattore abllltante
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| numeri dell’acciaio in Italia in (2020) @ f@ﬁ:; EE
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| principali residui del ciclo produttivo

Scoria o
EAF 80-160 kg/tsteel Polveri filtri
LF 15-30 kg/t,.. 10 -15 kg/tgeq

Produzione acciaio in

Lombardia (t/anno) 12.000.000

keg/t
Q 5 ﬁ Residui : &/ t/anno t/anno
a min max

Scrap Electric Arc Furnace Ladle Furnace Ladle Scoria EA /:( nera ) 80 160 960.000 1.920.000

Scoria metallurgia

) ) 15 30 180.000 360.000
secondaria (bianca)

/

Cooling Bed Polveri 10 15 120.000 180.000
' Continuous Cating

Billets
q d& Scaglia laminazione 10 15 120.000 180.000

. Reheat Furnace . . .
Rolling Mill Fanghi laminazione 4 @ 8 48.000 96.000

52 Scaglia laminazione
”? ' 10-15 kg/t TOTALE 1.428.000 2.736.000

steel
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La scoria: un esempio ) itunan [, A
Scoria EAF (nera) Scoria Metallurgia Secondaria (bianca)

v’ Movimentazione in fossa scorie: * Disintegrazione delle scorie con generazione di

alta temperatura, rischio di esplosione polvere micrometrica
v’ Rischio lisciviazione dei metalli pesanti * Costielevati per la movimentazione e la separazione
dei metalli

23 ?I;

78

Recupero/Riciclo/Riuso Conferimento in discarica
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Nel 2018 la messa in discarica ha rappresentato il =
65% del totale delle scorie prodotte in Lombardia (1.165,00 t)

Scoria nera EAF 2017
- Lombardia -

W Sottoprodotto

(ton) 1.000.000
Rifiuto a Recupero S00.000
(ton) altre op Smalt*
m Rifiuto a 800.000 .Dl
Smaltimento
(ton) 700,000
600.000
S 500.000
Scoria bianca EAF 2017 200,000 Non solo acciaio ma
anche residui dal
300.000 .
processo di
200.000 . N
produzione metalli >
100.000
\ 186
Rifiuto a Recupero
(ton) ¢—I

-{Rifiu)toaSmaltimento SCORIE ACCIAIERIE SCORIE DI FUSIONE FORME E ANIME DI FOND.
ton
Note: * operazioni di smaltimento: D9, D13 €034

4 . ®
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Benefici dell’Economia Circolare

La creazione della catena del valore per i residui € un obiettivo

chiave per la sostenibilita dell'industria siderurgica Europea
un approccio circolare riduce i costi e I'impronta ambientale, apre nuovi
settori di attivita, incoraggia lo sviluppo di nuovi prodotti, crea posti di
lavoro, promuove |'innovazione e stimola la crescita economica.
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Le tecnhologie per la valorizzazione residui qw

Trasformare i
sottoprodotti in nuove
materie prime o in materie
prime (secondarie) per il
riciclaggio interno o l'uso
In altri settori

Valorizzare i residui e i
sottoprodotti di altre
Industrie del settore
siderurgico

Recupero energetico
attraverso simbiosi
industriale

Tecnologie digitali per
valutazione dell’impatto
ambientale
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Valorizzazion

e scoria
attraverso
recupero

Scoria

frazione

metallica
e

minerale

Scaglia/Fanghi

.
¥

Granulazione a secco

Recupero
Ferro e Zinco

Ossidi Zinco

il

Polveri Ghisa

A I—

» ‘ Forno riducente

- - °e o Recupero Ferro e
Polimeri olliil Zinco

+
Recupero calore

Selll‘n: chamber WHB dust 1 e d
Forno Elettrico | : | l :
ad Arco

’ I MBSO W

Biomasse/Biochar

¥ tabbrica®
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Monitoraggio
_— ambientale

courtesy by

. Tecnologie abilitanti industra 4.0
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Impatto sulle risorse naturali

Lombardia Recupero frazione metallica Recupero frazione minerale
RESIdUI cton/anno kton/anno kton/anno Altri ossidi cton/anno
Fe Zn (Al,O,, SiO, )
: 210-425
Scoria EAF 960-1920 220 | jenidfemidevalone - >15% 40% — 60% 650 - 1350
medio FeO del 30%)
Scoria Metallurgia
, 5 180-360 <2 - - >50% 40% -50% 180 - 360
Secondaria
. pets . 15-25
Polveri filtri 120-180 > 35 30 - 45 >15  (considerandovalore  >15% 40% — 50% 55 - 80
medio ZnO del 20%)
Scaglia laminazione 120-180 > 95 85 -125 - - - - -
Fanghi essicati 48-96 >90 - - - -
TOTALE 1428-2736 355 - 660 15 -25 905 - 1785

270 —-535

(recuperato in settore
cemento)

CO, equivalenti
[kton]

665 - 1230

(recuperato come ghisa)
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Costi di investimento non sempre coperti
B Vaorobstade [ Important obstack dal valore del materiale recuperato

Barriere allo sviluppo dell’CE nell’acciaio

(Source: OECD)

Normative incerte e non chiare

e aumentano i rischi di investimento
settoriali

 bloccano, rallentano o rendono di
fatto impossibili progetti cross-
settoriali

Cultural barriers

Inadequate regulatory framework
Insufficient financial resources

Lack of halistic vision

Inadequate information

Incoherent regulations across levels of government

Financial risks
Lack of awareness
Lack of critical scale

Insufficient human resources

Lack of private sector engagement

Lack of political will ia di
ack of poitical wi Economia di scala

Lack of technical solutions

0% 0% 0% 0% 4%  S0%  60% 0% 80% | I I
Centro Centro Centro/i

trattamento  trattamento  trattamento
interno condiviso inter-regionale

| === Sy
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ECOSISTEMA per «tecnologie green» e un settore sostenibile

Un nuovo ecosistema in Lombardia

Lighthouse Plants: Network Regionale

Metodi quantitativi per creare valore con un approccio

scientifico e standardizzato:

e Adottare 'LCA come strumento comune

e Sviluppare standard comuni con centri di competenza,
enti locali e associazioni industriali

* Fare leva su certificazioni ambientali e norme tecniche ove
efficace per creare vantaggio competitivo del settore

‘ ALTRI SETTORI

. > v (p.e. lana di roccia, trattamento
‘ ' DISCARICA acque, 3D printing, rivestimenti

superficiali)

Valutazione
oggettiva

Progetti di cooperazione interregionale:

* Definire progetti collaborativi di interesse comune per gli
Enti Locali

Utilizzare la R&S&I per facilitare la prima implementazione
industriale dell'innovazione

e Usufruire di finanziamenti UE e nazionali/regionali (ad
esempio Next Generation EU)

Non solo
investimenti locale
[ ]

. — RICICLO INTERNO
CEMENTO, CALCE, ADDITIVI

4

Un nuovo mind set:

* Costruire conoscenze condivise sulla sostenibilita e fattori
ESG

* Definire, misurare e impegnarsi per gli obiettivi di
sostenibilita

* Elaborare una strategia di comunicazione focalizzata

Non solo
ambiente

=~ ®f
:Ee




Kalundborg Symbiosis 2018 : un esempio virtuoso

X

KALUNDBORG
SYMBIOSIS

Lake Tissa @

Kalundborg Utility @
4

| Novo Nordisk & Novozymes
o 4118 . Land Owner's Association @

k\\(“ 6

Novo Nordisk ®
e 7%

Kalundborg Utility

Heat pump i)
Kalundborg

” Bioenergy o

Kalundborg Symbiosis 2018 - YouTube



https://www.youtube.com/watch?v=9N5Kv7yfHxg
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